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Desde el edificio colector hasta el secado de lodo residual: Modernizacion completa de la planta de
tratamiento de aguas residuales de La Crosse con HUBER

En 2021, HUBER Technology Inc, filial de HUBER SE con sede en Denver (Carolina del Norte), se adjudicé el contrato para
modernizar la planta de tratamiento de aguas residuales de La Crosse, situada en Isle La Plume. La Crosse, con una poblacién de
unos 52 000 habitantes, se encuentra en el estado de Wisconsin, en el Medio Oeste de EE. UU.

Volumen de inversion total de unos 60 millones de ddlares estadounidenses

El volumen de suministro encargado incluye una reja de gruesos HUBER RakeMax® CF en el edificio colector en el lado de entrada de
la planta de tratamiento, un secador de cinta HUBER BT 18 para el secado de lodo residual y un separador de sustancias HUBER
STRAINPRESS® para el tamizado de lodo primario. El volumen total de inversion del paquete de modernizacion asciende a unos

60 millones de ddlares estadounidenses.

El mas vendido: El secador de cinta HUBER BT es uno de los productos mas vendidos de la empresa.
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La trituradora instalada anteriormente en la planta de tratamiento de aguas residuales de La Crosse.
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Henk-Jan van Ettekoven (derecha), gerente de HUBER Technology Inc., al inicio de la modernizacion.

L1TH aF LA CROSSE

3/5


/fileadmin/_processed_/9/2/csm_img-casestudy-lacrosse-03-start_94b4073754.jpg

10 Apr 2024 17:04:40 4/5
L]

En el futuro, en la planta de tratamiento de aguas residuales de La Crosse se utilizara un secador de cinta HUBER BT de tamario 18.

Edificio colector: La reja de gruesos HUBER RakeMax® CF

Una de las razones para poner en marcha este proyecto de modernizacion fueron dos trituradoras defectuosas que se inundaban con
regularidad y causaban importantes problemas de derivacion. HUBER resolvi6 este problema incorporando una de sus rejas de
gruesos, que ha sido probada miles de veces en todo el mundo. Esto permite trabajar en la plataforma operativa.

La reja de gruesos HUBER RakeMax® CF con su orientacién vertical permitié al ingeniero agrupar ambos canales de trituracion en un
canal mas grande y conducir el 100 % de la entrada a través de un colector. Es capaz de gestionar el flujo maximo por hora. Los
deflectores especiales de la entrada permiten un desbordamiento de emergencia (derivacién) en caso de un fallo de alimentacion de la
instalacién. Ademas, al carecer de cojinete inferior y, por tanto, de piezas de desgaste sumergidas, su mantenimiento es muy sencillo.

Rendimiento superior a 90 000 metros cubicos al dia

Gracias al disefio robusto y vertical de la reja de gruesos HUBER RakeMax® CF y a los ajustes minimos asociados en la estructura
existente, HUBER Technology Inc. fue capaz de convencer. El colector esta disefiado para un rendimiento de 24 millones de galones
al dia (90 850 m?/d).

La reja de gruesos HUBER RakeMax® CF esta compuesta por una rejilla colectora fija en forma de U dispuesta en paralelo a la
direccién del flujo de aguas residuales. Las aguas residuales fluyen hacia la parte frontal abierta del colector y vuelven a salir a través
de las rejillas colectoras izquierda y derecha. Los sélidos se retienen de forma eficiente en el interior. El material retenido del colector
se descarga verticalmente hacia arriba del canal de hormigdn y se transfiere a la zona de descarga superior. En comparacion con las
trituradoras, el material retenido entrante se elimina eficazmente del flujo de aguas residuales.

Tamizado de lodo primario: Separador de particulas externas HUBER STRAINPRESS®

Para proteger de forma ideal los digestores contra la entrada de s6lidos contaminantes del lodo primario, se instal6 un separador de
particulas externas HUBER STRAINPRESS® en el lado de entrada. Esta disefiado para un maximo de 314 galones por minuto (aprox.
72 m3/h) con un contenido de solidos de 3,36 % TR. En la descarga de sélidos, el tamizado de lodos alcanza aprox. el 35 % TR.

Secado de lodo residual: Secador de cinta HUBER BT 18

Ademas de modernizar la planta de tratamiento de aguas residuales, el cliente también confié en HUBER para solucionar los
problemas existentes en el tratamiento de lodo residual. El reciente tiempo himedo ha dificultado el vertido de lodo residual en el
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suelo debido al mal olor y el almacenamiento del material para su posterior esparcimiento no era una opcién para el cliente. En busca
de nuevas formas de tratamiento y eliminacion de lodo residual, el cliente decidié secarlo para garantizar la seguridad de su
eliminacion a largo plazo.

El mejor procedimiento de secado: Cliente visitando la planta de referencia de HUBER

Para elegir el mejor procedimiento de secado y el mas adecuado a sus necesidades, el cliente visitd la planta de referencia de HUBER
en Sheboygan, Wisconsin. Alli pudo comprobar la calidad de la instalacion de secado de cinta HUBER, sobre todo porque la
instalacion construida integramente por HUBER en el afio 2014 esta en funcionamiento a plena satisfaccién del cliente desde su
finalizacion.

Mas de 28 000 toneladas de lodo residual al ano

La instalacién mecéanica del secador de cinta BT 18 comenz6 a principios de agosto de 2022 y ya ha finalizado. La puesta en marcha
final de la instalacion esta prevista para el segundo trimestre de 2023. La cantidad de lodo residual que debe secarse en La Crosse en
el futuro sera de 28 654 toneladas al afo.

Competencia, desarrollo e innovacion

HUBER seguira desarrollando continuamente el secador de cinta BT en los préximos afios y adaptandolo a la situacién del mercado.
Con competencia, nuevas ideas innovadoras y un espiritu pionero, HUBER seguira afrontando los retos del mercado altamente
dinamico del secado de lodo residual. La planta de tratamiento de aguas residuales de La Crosse ampliara su cartera de productos en
el ambito del secado de lodo residual con otro proyecto que HUBER ha finalizado con éxito.

EE. UU. es el sequndo mayor mercado de secadores de cinta HUBER

Mientras tanto, para HUBER Technology Inc. el mercado de los secadores de cinta esta creciendo: En el afio 2022, la filial
estadounidense de HUBER obtuvo la adjudicacion de otros tres proyectos de secadores de cinta: EE. UU. es ahora el segundo mayor
mercado de secadores de cinta HUBER. Hasta la fecha, en EE. UU. existen 8 instalaciones con un total de 9 secadores. Los tamafos
varian desde el secador de cinta BT 10 hasta el méas grande disponible, el secador de cinta BT 30.

Secadores de cinta HUBER instalados en EE. UU.:

1 Mooresville, Carolina del Norte
1 Sheboygan, Wisconsin

1 Savannah, Georgia

1 Springdale, Arkansas

1 Jordan Basin, Utah

1 La Crosse, Wisconsin

1 Swatara, Pensilvania

1 Hickory, Carolina del Norte

Productos afin:
s HUBER Secado a baja y media temperatura BT

= HUBER Reja de gruesos RakeMax® CF
s HUBER Limpiador de Lodos STRAINPRESS®
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