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HUBER moderniza el secado de fangos en la planta de tratamiento de aguas residuales de Mannheim

HUBER moderniza el secado de fangos en la planta de tratamiento de aguas residuales de Mannheim

Primer secador de cinta BT 22 de HUBER en servicio regular de los tres secadores de cinta

12

Primer secador de cinta BT 22 de HUBER en servicio regular

Ya en 2017, HUBER recibi6 el encargo de modernizar el sistema de deshidratacion de fangos activados del sistema de saneamiento
urbano de Mannheim en la planta de tratamiento de aguas residuales de la ciudad. Las tres instalaciones de secado por cinta BT de
HUBER de tamario 22 sustituyen a los dos secadores de tambor méas antiguos.

La modernizacién del sistema de secado de fangos activados no solo incluye el desmantelamiento de los antiguos secadores de
tambor y la construccion de los nuevos secadores de cinta, también se ha tenido que adaptar todo el concepto de calefaccién a los
nuevos secadores de cinta de media temperatura. El objetivo del sistema de saneamiento urbano de Mannheim es que el
funcionamiento de la estacion depuradora de aguas residuales sea lo mas neutro posible en cuanto a las emisiones de CO». El
secador de cinta BT de HUBER contribuye significativamente a reducir dichas emisiones al utilizar el calor residual de las centrales de
cogeneracion.

El sistema de secado por cinta suministrado por HUBER consta de los siguientes componentes principales:

1 3 bombas de fangos con tolva

1 3 lineas de secadores por cinta BT 22 de HUBER con etapa de condensacion

1 Conexion de los secadores a la red de calefaccion

1 Tratamiento del aire de escape con sistema de depuracién de dos etapas y biofiltro

1 Transporte de fangos secos con tornillos transportadores Ro8 T de HUBER y elevador de cangilones al silo de fangos secos

1 Sistema completo de control para todo el proceso

Tras un periodo de planificacién y construccién de aproximadamente 15 meses, la primera linea ha podido ponerse en funcionamiento
en julio de 2020.

En los meses posteriores al inicio del servicio regular de la primera linea de secado, comenz6 el desmantelamiento de los secadores
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de tambor. Una vez finalizado el desmantelamiento, se inici6 la instalacion de los secadores de cinta adicionales. Esta previsto que las

dos nuevas lineas se pongan en servicio en noviembre de 2021.

Hechos y cifras del proyecto:

1 Ubicacion del proyecto: Mannheim, Alemania
1 Tamario: 3 x BT 22

1 Longitud del secador: 25 m

1 Evaporacion de agua: 3 x 1500 kg/h

1 Capacidad operativa: 36 980 t/a 0 6328 kg/h
1 Tiempo de funcionamiento: 8000 h/a

1 Secado: del 26 % MS al 90 % MSFuente de calor: calor residual planta de cogeneraciéon 80-90 °C

Productos afin:
s HUBER Secado a baja y media temperatura BT

Soluciones afin:
= Soluciones HUBER para tratamiento de fangos
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