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Tecnología de membranas (MBR)

Reactor biológico de membranas (MBR)

La solución de futuro para el cumplimiento de las normativas más exigentes y un efluente de la máxima
calidad

Agua libre de patógenos a bajo coste

El proceso de clarificado en plantas de tratamiento de aguas residuales urbanas e industriales se ha caracterizado por elevadas
necesidades de superficie y costes de construcción, generación de malos olores y una deficiente degradación de la materia orgánica
en caso de cargas variables.

El sistema de membranas de HUBER ofrece una reducción del volumen de construcción de hasta un 70% mejorando el rendimiento de
depuración. Para la filtración con membranas las espumas o el fango flotado dejan de ser un problema. El sistema puede adaptarse a
instalaciones existentes aumentando su capacidad de tratamiento. Los decantadores primarios y secundarios existentes pueden
modificarse para ser usados como tanques de laminación.

Además la calidad del efluente de estas plantas cumple con todas las normativas aplicables y permite su reutilización como agua de
servicio (por ejemplo para riego).
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MENA-Water MBR sewage treatment plants
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