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Soluciones HUBER para tratamiento de agua residual y residuos en la industria

Durante muchos años hemos desarrollado y ejecutado con éxito una amplia gama de soluciones especiales para diversas industrias.
Hemos sido capaces de emplear nuestro amplio conocimiento y experiencia en tratamiento de agua residual urbana, fango y residuos.
Hemos adaptado con éxito nuestra tecnología a las necesidades especiales y requerimientos de nuestro clientes del sector industrial.

Ofrecemos soluciones eficientes para las siguientes industrias:

Mataderos, cárnicas y procesado de carnes

Lecherías y procesado de productos lácteos

Cerveceras y otras industrias de producción de bebida

Industrias de la pasta y el papel

Industria textil y de curtidos

Tratamiento de residuos orgánicos (Recuperación de energía y reciclado de Bioresiduos)

Procesado de residues minerales (Reciclado de arena y grava)

Si usted no encuentra su industria en esta lista, le animamos a que contacto con nosotros y nos traslade sus problemas y necesidades.
En cooperación con nuestros  clientes, continuamente estamos desarrollando nuevas soluciones para otros sectores de la industria.
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